
BESKRIVNING

Allmänt

Alla mått i millimeter.

Arbete ska vara fackmannamässigt utfört, räcke ska vara rakt och inga

ojämnheter eller fula svetsar får förekomma.

Stål

Överliggare rundstål Ø = 30 mm.

Hörn utföres med innerradie r = 30 mm.

Stolpar plattstål 930 x 60 x 10 mm.

Ovankant plattstål rundas r = 30 mm.

Hål Ø = 32 mm centreras på höjd 900 mm.

Överliggare rundstål infästes i hål, infästning helsvetsas på båda sidor

av plattstål.

Stolpar placeras på c/c 2000 mm. Vid hörn placeras stolpar 250 mm

från hörnet. Vid längder som ej är jämnt delbara med 2000 mm tas

differensen upp vid stolpar före före hörn, dock min c/c 1000 mm.

Avslut räcke utföres genom att låta rundstång sticka ut 15 mm förbi

plattstål.

Rundstång tillverkas i 6000 mm sektioner. Skarv utföres genom att

svetsa fast rundstång på ena sidan av plattstål och endast sticka

in rundstång 10 mm i hål på andra sidan av rundstång.

Räcke helsvetsas. Slagg och eventuella ojämnheter i svetsfogar ska

bearbetas för att uppnå en jämn slät fog. Allt stål ska varmförzinkas

och tvättas, blästras och grundmålas.

Utförandeklass EXC1.

Färg

Stålkonstruktioner grundas med primer av epoxifärg och övermålas

med täckfärg av polyurethan. Grundfärg påstrykes genom våtlackering

eller pulverlackering. Täckfärg ska påföras genom våtlackering.

Färg RAL 9005, glanstal 50.

Korrosivitetsklass C4, hållbarhetsklass hög.

Betong

Stolpar nedgjutes så att 480 mm visas.

Fundament görs minst 250 mm breda.

Fundament görs minst 50 mm djupare än stolpar (min 400 mm).

Ingen betong får vara synlig.

Betong för gjutning av fundament ska

minst uppfylla:

- Cementtyp CEM I

- Hållfasthetsklass C30/37

- Exponeringsklass XC4, XF4

- Konsistens S2

Marknivå

STOLPE  SEKTION           SKALA 1:20 HÖRN PLAN           SKALA 1:20

Rundstång Ø30 Infästning

helsvetsas

RÄCKE  SEKTION                                        SKALA 1:20

Plattstål

Rundstång Ø30

Plattstål

Infästning helsvetsas

Plattstål

Marknivå

Svets en sida runt om

Hål Ø32

Rundstång Ø30

Rundstång endast instucken

10 mm i hål

Svets båda sidor

runt om

PRINCIPSEKTION VID AVSLUT       SKALA 1:5 PRINCIPSEKTION VID SKARV           SKALA 1:5

Denna rundstång går ej in i hålet,

stannar utanför och svetsas fast

RÄCKE ÖVERSIKT                                                                                                            SKALA 1:40


	Sheets and Views
	T-U-Räcke-01


