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BESKRIVNING

Allmant
Alla matt i millimeter.

Arbete ska vara fackmannamaéssigt utfort, racke ska vara rakt och inga
ojamnheter eller fula svetsar far forekomma.

Stal

Overliggare rundstang @ = 30 mm.

Stolpar rundstang @ = 30 mm.
Dekorationsknopp massivt stal @ = 50 mm.

Overliggare rundstang och stolpar rundstang infastes i
dekorationsknopp, infistning helsvetsas. Ande pa rundstang ska fasas
innan svetsning. Svets ska utféras liten och fin, och vara heltdckande
runt om hela rundstang. Eventuella ojamnheter filas bort efter svetsning.
Svets och eventuell filning ska utféras med krav pa estetik och rundhet.

Stolpar placeras pa c/c 2000 mm. Vid langder som ej ar jamnt
delbara med 2000 mm tas diferrensen upp vid stolpar fére hérn,
dock min c/c 1000 mm.

Récke tillverkas i 6000 mm sektioner. Skarv utféres genom att
svetsa fast rundstang pa ena sidan av dekorationsknopp och endast
sticka in rundstang 15 mm i hal pa andra sidan av dekorationsknopp.

Allt stal ska varmforzinkas och tvéttas, blastras och grundmalas.

Svetsarbete ska utféras med TIG-svets. Utférandeklass EXC1.

Farg

Stalkonstruktioner grundas med primer av epoxifarg och évermalas
med tackfarg av polyurethan. Grundfarg pastrykes genom vatlackering
eller pulverlackering. Tackfarg ska paféras genom vatlackering.

Féarg RAL 9005, glanstal 50.
Korrosivitetsklass C4, hallbarhetsklass hog.

Betong

Stolpar nedgjutes sa att 415 mm visas,

overkant 6verliggare 450 mm.

Fundament gérs minst 250 mm breda.

Fundament gors minst 50 mm djupare &n stolpar (min 400 mm).
Ingen betong far vara synlig.

Betong fér gjutning av fundament ska
minst uppfylla:

- Cementtyp CEM |

- Hallfasthetsklass C30/37

- Exponeringsklass XC4, XF4

- Konsistens S2
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